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为了实现翻砂辜简机械化乡 应生产上的需要
,

我俩睽舒一台生产率是每小时 2 一 3

立方公尺的极谭小型离心式抛砂机
,

它工作的主要部分就是机头
。

毅生产率是每小时 2
.

4立方公尺

机头外半径 R , 二 1 20 o m 。

为了使抛射速度足够大
,

相应地投
。 二 25 叩搏 /分

。

为了保靓型砂的艳对速度均铃垂向 下射出
。

并达到每秒2 9公尺以上
,

关键在于叶片

的殷箭匕

睽叶片的宽度为 30 lu m 。

叶片与牢径尚之夹角 e , 18
”

剩下的工作是针算出叶片的长度
,

拜旅算以上所投的一粗数字是否保敲所需要的型

砂艳对速度
。
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质点沿叶片的相对运动
。
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依次表示质点的相对加速度牵速

加速度和附加加速度 F 为重力和滑动摩擦力之和
。

相对

米既其中 F 一 m巩 这项是相当小的为针算筒单起见我

佣把它略去
。
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因为它等于零故有
’
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, 。表叶片耀时简

其中Xo 表盾点的初始位置 rU 表始初相
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叶片矢度之补算
。

殷叶片之长度为
a
假定型砂的截面是三角形

,

剧截面面积
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型砂块体积 V = 30 x’ 0
.

293 9 a Z m砂— 每斡抛出的型砂

每小时抛出的型砂量为 V x 2 5 0 0 x 6 0二 2肋 O火石O x 3O x 0
.
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它应等于每小时生产率 2
.

4立方公尺即 2
.
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型砂块重心之向径 R Z = R : 一

:.j 型砂块重心的坛动
r

重心脱离叶片时的相对速度
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表艳对速度与牵建速度阂的夹角
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所以重心之艳对速度份垂向下
。 丫

夕一 2 “ 。

.4 关于出口岌的针算
?

既然重心的速度扮垂向下
,

lIR 氢。附近盾点的速度基本上也扮垂向下
,

井且逮度大

小也相差不多
,

所以基本上达到毅箭要求
。

为了毅箭出口 笼使型砂不与之撞击
,

现考察

型砂块三角形顶点之筑动
。
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所以可取角中 > 6 0
。 ,

为保险起见出 口岌的边宜与扮垂袋成 犷 角
。
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[注 l e 与生产率成正比 ; V a
与Q 成正比

,

必要时可以适当稠整
。


