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在联系生产实际中
,

某工厂向我们提出 了如
一

「的周通
。

敲工厂
一

承做机器露件
,

其中有不少螺旋齿翰的配制任务
,

由于磨捐了的螺旋齿翰的

嫂旋角己不能由旧零件中侧出
,

需要播原机器的轴心臣和速比 ( 由旧齿输数可得知 ) 米

汁算螺旋角
,

而精确程度要求很高
。

用几何与三角方法推算得公式为 :
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共中 c 为两螺旋 齿翰的中心距
,
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、 n 分别为它们的齿翰数

,
0为两畅之交角

。

以上

政据为已知
。

玖 d 为法袋道径节 可以按情况加以选定
。

最后只要针算出满足这个 方 程的
。 、 。 `

色代表螺旋角
。

这是一 个超越方程
,

即使是在最筒单的情形即。 一

李。寸针算也是
一

,
。

分繁复的
,

出现的

洪差不易控制
。

以前敲厂的 同志是凭粗麟估群出一个植
,

代 入去算
,

不行再换一个植
,

日此汁算量很大
。

我们提出了一个机械作图的方法
,

不许 夕取什么植
,

只需补算出 :
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便在图上作出一条与轴相交为二 角的直技

,

从而由坛角器可以

汽出桔果
,

所得数值是完全精确的
,

洪差只是由操作观测时所引起的
。

根据实践
,

补算
, 一

毛要十多分钟
,

并且可以达到所要求的精确程度
,

因而提高了效率 (过去花半天时周 )
。

七外
,

我 们 坯 拾出一个修正的公式
,

即当测出桔果不满足器差要求时
,

可以稠整若干

符凌之达到所要求的精他 的程度
。
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L述钻果 已拉抬孩 擎位使用
,

此处
一

不拟拌述
。


